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ELABORACIÓN:

SUPERVISIÓN:

ESCALA:

No LAMINA:

 INDICADA

PLANO DE ACOMETIDA

1/1

CHUQUISACA

ZUDAÑEZ

ZUDAÑEZ

TÍTULO:

GESTIÓN:

  2025

PLANO DE ACOMETIDA

N

ESCALA: 1:500

CORTE DE ZANJA

CAMARA DE ACCESO

CAMARA DE INTERCONEXION
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Reductores
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Tuberia 2 Plg

Observaciones

2 Plg
REFERENCIASIMBOLOGIA

Detalle  -  Acometida 

01

Tuberia 12 Plg

3 Plg 4 Plg 6 Plg 8 Plg 10 Plg 12 Plg

Totales

etc........

City Gate

Estacion Distrital de Regulacion

Camara de Acceso

Interconexion  

 UTM UTMDESCRIPCIONSIMBOLOGIA ID

02

n......

Puente Industrial  PRM

307 m.

137.80 m.

2

4

764259.20 m E 
7884517.10 m N

764196.5 m E 

7884431.4 m N

0
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4

0

- Se utilizara 5 bridas ANSI 300 

3 plg 

- Se Instara 2  Valvula de 3 plg

P

.

R

.

M

.

0+137.80 m

P.R.M.

 19°7'18.50"S

 64°42'17.79"O

INTERCONEXION
0+000

 19°7'14.35"S

 64°42'16.45"O
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PROYECTO: ENVIBOL – CONSTRUCCIÓN E INSTALACIÓN DE 
UN SISTEMA DE SUMINISTRO DE GAS NATURAL EN 
PREDIOS DE LA PLANTA DE ENVIBOL EN EL MARCO DEL 
PROYECTO DE AMPLIACIÓN DE LA PLANTA DE ENVASES
DE VIDRIO DE BOLIVIA
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PLANO DE TEST POINT

1/1

CHUQUISACA

ZUDAÑEZ

ZUDAÑEZ

TÍTULO:

GESTIÓN:

  2025

PLANO DE UBICACION DEL SISTEMA DE PROTECCION CATODICA

N

ESCALA: 1:300
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PROTECCION CATODICA

CANO 2° PASOREVESTI MIENTO

1° PASO

VER DETALLE "A’

4° PASO
3° PASO

Lorem Ipsum

az

5° PASO

BRAZO

POLVO FUNDENTE
APARATO DE GRAFITO

PLATO METALICO
.CABLE COBRE

CANO

SUJETE FIRMEMENTE
DURANTE LA FUSION

CUANDO LA SOLDADURA SE
SOLIDIFIQUE REMUEVA EL
EQUIPO. Y LIMPIE TODA LA
SOLDADURA SALPICADA

TAPA DE GRAFITO
ENCENDIDO DEL POLVO

REMOVER 50 mm DEL FINAL
DE LA ENVOLTURA AISLANTE
DE PVC DEL CABLE

ENCENDIDO-SIGUIENDO LAS
PRECAUCIONES DE SEGURIDAD
NECESARIAS (VER DETALLE ”B“)

RELLENE EL ESPACIO LIBRE
ENTRE EL CABLE Y EL CANO Y
REPARE EL REVESTIMIENTO
APLICANDO 3m SCOTH KOTE
323 LIQUID EPOXI COATING

REMOVER EL REVESTIMIENTO DEL
CANO LO NECESARIO PARA SOLDAR Y
LIMPIAR LA CANERIA HASTA OBTENER
UN METAL BRILLOSO Y SECO

DETALLE "A"

PLANO:

Ii:EH ESMI> PLURINACIONM DE
wWIS DAIIUIA ministerio DE desarrollo
m 3 DULivln productivoyeconomi'aplural

DIBUJ6: - .

SEDEM
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de las Empresas Piiblicas IB
Productlvas IB
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espesor min. 10 mm
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CORTE 3PLG

LOSA DE Hº Aº
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ENVIBOL – CONSTRUCCIÓN E INSTALACIÓN DE UN SISTEMA
DE SUMINISTRO DE GAS NATURAL EN PREDIOS DE LA 
PLANTA DE ENVIBOL EN EL MARCO DEL PROYECTO DE 
AMPLIACIÓN DE LA PLANTA DE ENVASES DE 
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MUNICIPIO  :
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No LAMINA:
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PLANO DE PLANTA P.R.M.
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MINISTERIO DE DESARROLLO
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DEPART.     :

PROVINCIA :

MUNICIPIO  :

ELABORACIÓN:

SUPERVISIÓN:

ESCALA:

No LAMINA:
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PLANO DE ELEVACION DEL

P.R.M.
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MINISTERIO DE DESARROLLO

PRODUCTIVO Y ECONOMIA PLURAL

DEPART.     :

PROVINCIA :

MUNICIPIO  :

ELABORACIÓN:

SUPERVISIÓN:

PROYECTO:

ESCALA:

No LAMINA:

 INDICADA

PLANO P&ID P.R.M.

1/1

CHUQUISACA

ZUDAÑEZ

ZUDAÑEZ

TÍTULO:

INSTALACION DE GAS NATURAL PARA LA EMPRESA DE

ENVASES DE VIDRIO DE BOLIVIA - ENVIBOL

GESTIÓN:

  2025

PLANO P&ID P.R.M.

ESCALA: 1:15
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MINISTERIO DE DESARROLLO

PRODUCTIVO Y ECONOMIA PLURAL

DEPART.     :

PROVINCIA :

MUNICIPIO  :

ELABORACIÓN:

SUPERVISIÓN:

ESCALA:

No LAMINA:

 INDICADA

CASETA DEL P.R.M.

1/3

HUQUISACAC

UDAÑEZZ

UDAÑEZZ

TÍTULO:

GESTIÓN:

  2025

PLANO DE LA CASETA DEL P.R.M. VISTA EN PLANTA

ESCALA: 1:15
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PRODUCTIVO Y ECONOMIA PLURAL

DEPART.     :

PROVINCIA :

MUNICIPIO  :

ELABORACIÓN:

SUPERVISIÓN:

ESCALA:

No LAMINA:

 INDICADA

CASETA DEL P.R.M.

2/3

CHUQUISACA

UDAÑEZZ

UDAÑEZZ

TÍTULO:

GESTIÓN:

  2025

PLANO DE LA CASETA DEL P.R.M. PLANO DE CORTE

ESCALA: 1:20
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PROVINCIA :

MUNICIPIO  :

ELABORACIÓN:

SUPERVISIÓN:

ESCALA:

No LAMINA:
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CASETA DEL P.R.M.

3/3

CHUQUISACA

UDAÑEZZ

UDAÑEZZ

TÍTULO:

GESTIÓN:

  2025
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ESCALA: 1:15
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DEPART.     :

PROVINCIA :

MUNICIPIO  :

ELABORACIÓN:

SUPERVISIÓN:

ESCALA:

No LAMINA:

 INDICADA

PLANO DE SOPORTES

1/2

HUQUISACAC

UDAÑEZZ

UDAÑEZZ

TÍTULO:

GESTIÓN:
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ESCALA: S/E
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PROVINCIA :

MUNICIPIO  :

ELABORACIÓN:

SUPERVISIÓN:

ESCALA:

No LAMINA:

 INDICADA

PLANO DE SOPORTES
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HUQUISACAC

UDAÑEZZ
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TÍTULO:
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PLANO DE SOPORTE DEL P.R.M. PLANO EN PLANTA
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DEPART.     :

PROVINCIA :

MUNICIPIO  :

ELABORACIÓN:

SUPERVISIÓN:

PROYECTO:

ESCALA:

No LAMINA:

 INDICADA

PLANO DE MANIOBRAS

1/1

CHUQUISACA

ZUDAÑEZ

ZUDAÑEZ

TÍTULO:

INSTALACION DE GAS NATURAL PARA LA EMPRESA DE

ENVASES DE VIDRIO DE BOLIVIA - ENVIBOL

GESTIÓN:
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ESCALA: S/E
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MINISTERIO DE DESARROLLO

PRODUCTIVO Y ECONOMIA PLURAL

DEPART.     :

PROVINCIA :

MUNICIPIO  :

ELABORACIÓN:

SUPERVISIÓN:

ESCALA:

No LAMINA:

 INDICADA

PLANO DE PUESTA A

TIERRA

1/2

HUQUISACAC

UDAÑEZZ

UDAÑEZZ

TÍTULO:

GESTIÓN:

  2025
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MINISTERIO DE DESARROLLO

PRODUCTIVO Y ECONOMIA PLURAL

DEPART.     :

PROVINCIA :

MUNICIPIO  :

ELABORACIÓN:

SUPERVISIÓN:

PROYECTO:

ESCALA:

No LAMINA:

 INDICADA

PLANO ISOMETRICO DE

RED INTERNA

1/2

CHUQUISACA

ZUDAÑEZ

ZUDAÑEZ

TÍTULO:

INSTALACION DE GAS NATURAL PARA LA EMPRESA DE

ENVASES DE VIDRIO DE BOLIVIA - ENVIBOL

GESTIÓN:

  2025

PLANO ISOMETRICO DE LA RED INTERNA LADO A

ESCALA: 1:400

B

A

PLANO DE UBICACION

Horno de Fusión 1

8.203.68 Kw

Horno Moldes

36.94 Kw

ARCHA RECOCIDO 1

388.80 Kw

ARCHA RECOCIDO 2

388.80 Kw

ARCHA DECORADO

886.46 Kw

CALEFON PLANTA 1

31.38 Kw

SALIDA DEL P.R.M
Presión de Salida: 4 Bar (58 PSI)
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Refinador / Alimentador 1

1.535,76 Kw
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3 COCINAS INDUSTRIALES
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